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ABSTRACT 

Gaz-Angoshtpich stands out for its unique formulation, providing a satisfying sensory experience for sweet enthusiasts 

while delivering high texture and nutritional value. The inclusion of egg white, rich in high-quality proteins,           

contributes to the product's nutritional benefits. Despite its innovative capabilities, formulation and packaging this 

delightful product has been overlooked. The packaging of this valuable product in the current market is limited to 

white one-piece polyethylene containers with lids and is mainly labeled with the traditional method. At the same time, 

various packaging containers are being offered in various domestic and foreign markets considering all aspects     

related to a suitable and high quality packaging. In this article, the introduction of Gaz Angoshtpich and its            

production method, its comparison with two the product of marshmallow cream and liquid nougat and suggested  

packagings are discussed in order to increase marketability and better introduction this product to the demanding 

market.  

Keywords: Gaz Angoshtpich, Sweets, Packaging, Protein, Egg White   

  

 

* Corresponding Author Email: sedaghat@um.ac.ir   

  

 

https://creativecommons.org/licenses/by/4.0/
https://pd.ihu.ac.ir/article_208832.html
https://orcid.org/0000-0002-9564-8410


 « علوم وفنون بسته بندی » 

   33-41ص ؛ 1403 پاییز، 59، شماره پانزدهم سال

7824-2980شاپای الکترونیکی:  |6675-2228شاپای چاپی:    

 ترویجی –لمی ع

 پیچ انگشت گز نگهداری زمان افزایش و کیفیت حفظ در بندی بسته های روش از استفاده
*2صداقت ناصر، 1نرنگچیا زهرا

 

، مشهد فردوسی دانشگاه غذایی صنایع مهندسی و علوم گروه استاد -2ایران ،مشهد ،مشهد فردوسی دانشگاه ذاییغ مواد فناوری دکترای دانشجوی -1

 ایران ،مشهد
DOR: 20.1001.1.22286675.1403.15.59.4.7 

 22/07/1403: پذیرش تاریخ        13/03/1403: دریافت تاریخ

 20/09/1403تاریخ انتشار:  03/06/1403تاریخ بازنگری: 

 چكيده

 فهو   ای تغذیهه  ارزش و بافهت  شهیرینی،  بهه  مندان علاقه حسی نیاز تأمین کنار در که فرمولاسیون، جهت از نظیر کم ای فراورده پیچ انگشت گز

 زا سرشهار  کهه  اسهت  مهر   تخم سفیده حضور فراورده این بالای ای تغذیه ارزش علت. آورد می ارمغان به خود کنندگان مصرف برای را ای العاده

 بهرای  بندی بسته هم و فرمولاسیون زمینه در هم که نوآوری، های قابلیت وجود با دلپذیر فراورده این. بالاست بیولوژیکی ارزش با های پروتئین

 سهفید  دار درب اتیلنهی  پلهی  ظهروف  بهه  محهدود  کنهونی  بازار در ارزشمند فراورده این بندی بسته. است شده واقع غفلت مورد است متصور آن

 جوانهب  همهه  درنظرگیهری  با متنوعی بندی بسته ظروف که است حالی در این. شوند می زنی برچسب سنتی روش با  عمدتاً و بوده سمتیق تک

 گهز  معرفهی  بهه  مقالهه  ایهن  در. هسهتند  عرضهه  حهال  در خهارجی  و داخلهی  مختلف بازارهای در کیفیت با و مناسب بندی بسته یک به مربوط

 بازارپسندی افزایش جهت پیشنهادی های بندی بسته ارائه و مایع نوقای و مارشمالو خامه فراورده دو با آن مقایسه آن، تولید نحوه و پیچ انگشت

 .     شود می پرداخته تقاضا بازار به فراورده این بهتر معرفی و

 مرغ تخم سفيده پروتئين، بندی، بسته شيرینی، پيچ، انگشت گز :ها دواژهيکل

 مقدمه -1

یک هنهر، علهم و فنهاوری اسهت کهه ههدف آن تضهمین        بندی،  بسته

این  است.عملکرد، استانداردهای بهداشتی، خلوص و قابلیت اطمینان 

سهازی،   فرآیندی است که  اقلام را جهت حمل و نقل، تحویل، ذخیهره 

بنهدی   سهازد. بسهته   مهی  آمهاده بازاریابی و در نهایهت اسهتفاده نههایی    

حفظ کیفیهت مللهوب   همچنین را کاهش داده و   زباله ، تولیدمناسب

کند. یکهی دیگهر    میتضمین تر  فراورده را برای مدت نگهداری طولانی

بنهدی برخهورداری آن از جهذابیت     های حائز اهمیهت بسهته   از ویژگی

بندی عرضه  ظاهری است. از آنجایی که تقریباً هیچ کالایی بدون بسته

رد. بنههدی در مرکههز تجههارت مههواد غههذایی قههرار دا  ، بسههته شههود نمههی

هها بهه    یهابی شهرکت   بنهدی بها ایجهاد مزیهت رقهابتی، در دسهت       بسته

بندی  [. پیش از طراحی بسته1باشد] سهیم می راهبردیهای  موفقیت

دهنهده آن فهراورده و    ای، لازم است با اجزای تشهکیل  برای هر فراورده

عوامل تأثیرگذار بر کیفیت و ماندگاری آن به درستی آشهنا شهویم تها    

 ندی مناسبی برای فراورده طراحی کنیم.  ب بتوانیم بسته
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دارد. سهاله   100-130قهدمتی   پیچ، سوغات استان همدان، گز انگشت

پیچ بسیار مشابه گز بوده بها ایهن تفهاوت کهه      مراحل تولید گز انگشت

 زنهی و سهرد کهردن    گیهری، بهرش   مراحل هواخوری و پرداخت )چونه

پهیچ وجهود    سهاعته در تولیهد گهز انگشهت     24گیری  نهایی( و رطوبت

پهیچ   ندارند. همچنین مدت زمان همزنی گز بسیار بیشتر از گز انگشت

بوده تا به حدی از سفتی بافت برسد که دیگر به دسهت نچسهبد. گهز    

آوری آب، شکر، گلهوکز مهایع و    ای است که از عمل پیچ فراورده انگشت

آیهد و   دار بدون مغهز بدسهت مهی    الت نرم و کشمر  به ح سفیده تخم

گیهاهی )گهز انگبهین،     1ههای   تواند حهاوی عسهل، عرقیهات و مهان     می

[. لازم بههه یههادآوری اسههت کههه 2تههرنجبین و شههیر خشههت( باشههد ]

پیچ نه تنهها در بهازار    انگشت گزهای شیرین پروتئینه مشابه با  فراورده

شمارند. این فراورده بها   شتداخلی بلکه در بازار جهانی نیز نایاب یا انگ

ای بالا و خلاقیهت فرمولاسهیون کهه بهه او امکهان       وجود ارزش تغذیه

ههای صهبحانه    قیمت در سفره دهد جایگزین شکلات صبحانه گران می

بندی مورد غفلت واقع شده و همین امر دسترسی  گردد از لحاظ بسته

مکن به این فهراورده ارزشهمند را بهرای سهایر شههرها و کشهورها نهام       
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ساخته است. در این مقاله برآنیم تا با ارائه پیشنهاداتی گهامی هرچنهد   

بندی این فراورده سهودمند بهرداریم و    کوچک در راستای ارتقای بسته

مندان به حوزه  مسیر رشد این فراورده را برای صاحبان صنایع و علاقه

 تر سازیم.   مواد غذایی سودآور قدری روشن

 روش تحقيق -2

دهنهده مهاده    مواد غذایی تحت تأثیر بافت و اجزای تشکیلبندی  بسته

غههذایی قههرار دارد. بنههابراین، لازم اسههت کههه جهههت طراحههی اصههولی 

دهنهده و بافهت آن    بندی برای هر ماده غذایی با اجهزای تشهکیل   بسته

آشههنایی لازم را داشههته باشههیم. در علههم رئولههوژی کههه بههه بررسههی   

پهردازد   مکانیکی آن مهی  خصوصیات بافتی ماده مبتنی بر خصوصیات

ها به تهنش و نیهروی وارده    مواد غذایی بر اساس نوع رفتار و کنش آن

شوند. مواد ویسکوالاسهتیک مهوادی هسهتند     هایی تقسیم می به دسته

ها مقادیر بزرگی را به خهود   که هر دو بخش الاستیک و ویسکوز در آن

ت کهه  دهند. منظور از بخش ویسکوز، بخشی از ماده اس اختصاص می

انرژی دریافت شده حاصل از تنش وارده را در خود ذخیره نمهی کنهد   

شهود. بخهش    ناپذیر مهی  و ماده در این بخش دچار تغییرشکل برگشت

کند به این معنها کهه    الاستیک درست مخالف بخش ویسکوز عمل می

کنهد و مهانع بهروز     انرژی حاصل از تهنش را درون خهود ذخیهره مهی    

تهوان   شود. از جمله این مواد مهی  ماده می ناپذیر در تغییرشکل برگشت

به ماست چکیده، خمیر نهان، خامهه قنهادی و بسهتنی اشهاره نمهود.       

 دهند.   بسیاری از مواد غذایی رفتار ویسکوالاستیک از خود نشان می

پههیچ از نظههر ظههاهری مشههابه مههواد  از آنجههایی کههه گههز انگشههت

بندی آن  قای بستهتوان در ارائه یا ارت کند می ویسکوالاستیک رفتار می

های سایر مهواد ویسکوالاسهتیک کمهک گرفهت.      بندی از بررسی بسته

بندی و نوع آن بها توجهه بهه اجهزای      البته لازم است ماده یا مواد بسته

ای انتخهاب و   پهیچ، بهه گونهه    دهنده و رفتار بافتی گهز انگشهت   تشکیل

کننهده را از مصهرف ایهن     طراحی شوند که نیازها و انتظهارات مصهرف  

یهابی بهه ایهن ههدف      راورده تا حد امکان تأمین نمایند. بهرای دسهت  ف

ارزشمند لازم است کیفیهت، مانهدگاری، سهلامت و سههولت مصهرف      

 بندی مورد توجه قرار گیرد. فراورده در طراحی بسته

توان مورد توجهه   پیچ می بندی نوین گز انگشت نکاتی که در بسته

 باشند: قرار داد شامل موارد زیر می

بندی، تغییر در طراحهی   قابلیت مشاهده فراورده درون بسته ایجاد

بنهدی، تغییهر در    جهت کاهش میزان چسبیدن فراورده به درب بسته

بندی، تکمیل اطلاعهات   بندی، ایجاد تنوع در سایزبندی بسته نوع درب

ای( و  هها )تهاریخ انقضها، تهاریخ تولیهد، جهدول ارزش تغذیهه        برچسب

 ب.بخشی در فرم چاپ برچس تنوع

دهنده مشابه بها اجهزای    ای با اجزای تشکیل از آنجایی که فراورده

ای اسهت کهه    پیچ به جز گز وجود ندارد و بافت گز به گونهه  گز انگشت

پیچ متفاوت است، ابتهدا   بندی آن به کلی با گز انگشت ماده و نوع بسته

پهیچ   های دارای بافت مشابه با گز انگشت بندی فراورده مواد و نوع بسته

بنهدی بهر    ا مورد بررسی قرار دادیم. سپس جهت بررسهی اثهر بسهته   ر

ههای حهاوی اجهزای     بندی فهراورده  ورده، بر ملالعه بستهاماندگاری فر

 پیچ تمرکز نمودیم.   مشابه گز انگشت

 بندی ماده غذایی اثر بافت بر بسته -2-1

بنهدی   بافت ماده غذایی همانلور که توضیح داده شد در تعیین بسهته 

دهنهده و   تحت تأثیر اجزای تشکیل چرا که ائز اهمیت استمناسب ح

گیرد. بنابراین، آگهاهی از ایهن دو عامهل     نحوه فراوری فراورده قرار می

گشها   بنهدی مقبهول بسهیار راه    اثرگذار بر بافت جهت ارائه یهک بسهته  

 خواهد بود.  

 پيچ دهنده گز انگشت اجزای تشكيل -2-1-1

مهر    پهیچ شهامل سهفیده تخهم     دهنده گز انگشت اجزای اصلی تشکیل

تهوان از عسهل، عرقیهات،     باشند. می )مایع یا پودر( و شربت گلوکز می

های گیاهی )گز انگبین، ترنجبین، گز علفی و شیر خشهت(، ههل،    مان

زعفران، کاکائو، قهوه به ترکیب فراورده نهایی اضافه نمود. لازم به ذکر 

پهیچ سهاده پرداختهه     بندی گز انگشهت  است که در اینجا تنها به بسته

بندی آن نیز تا  شود و قلعاً با تغییر فرمولاسیون آن، نیازهای بسته می

خصوصهیات فیزیکهی و    (1)حدودی تغییهر خواههد کهرد. در جهدول     

 پیچ آورده شده است.  شیمیایی گز انگشت

 [2] پیچ خصوصیات فیزیکی و شیمیایی گز انگشت :(1جدول )

 شرح و حدود قابل قبول ها ویژگی

 سفید و روشن رنگ و طعم

 دار نرم و کش شکل ظاهری

 13-10 گرم( 100رطوبت )گرم در 

 55حداقل  گرم( 100قند کل )گرم در 

 28حداقل  گرم( 100ساکارز )گرم در 

 1حداکثر  گرم( 100خاکستر )گرم در 

 منفی نشاسته

 پيچ آوری گز انگشت نحوه عمل -2-1-2

دار، تحهت   عسهل درون دیگهی همهزن    ابتدا گلوکز، گز انگبین، شکر یا

ساز یها در اصهللاع عامیانهه بهار      کن شربت عنوان پاتیل مادر، مخلوط

سهاعت تها رسهیدن بهه شهربتی       2به مدت  ċ 80کن، در دمای  سفت

شوند. بهه شهربت بدسهت آمهده در اصهللاع سهیاه        غلیظ فراوری می

بهه   شود. دمای لازم برای این فرآیند از طریق بخار و چاشنی گفته می

شهود. در صهورت اسهتفاده از عسهل در       طور غیرمسهتقیم تهامین مهی   

تر مانند عسل گهون اسهتفاده    های روشن فرمولاسیون بایستی از عسل

کنند. سپس  کرد چرا که عسل گیاهانی مانند کنُار رنگ گز را کدر می
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سهرد شهده بهه      ċ 60 بخشی از شربت بدست آمده را کهه تها دمهای   

ای که به حالت کهف پایهدار در آمهده اضهافه      شده مر  زده سفیده تخم

دما شوند. پهس از آن مخلهوط    کنند تا هم کرده و با همزن مخلوط می

 2مهدت   ċ 40  حاصل را بهه پاتیهل پخهت انتقهال داده و در حهرارت     

 7بهه   1نمایند. نسهبت سهفیده بهه سهیاه چاشهنی      ساعت مخلوط می

بهه سهفید   ای  باشد. طی همزنی، به تدریج رنهگ مخلهوط از قههوه    می

شود. پاتیل پخت دیگهی از جهنس    متمایل شده، پف کرده و سفت می

کیلهوگرم و   80-120  آلومینیوم، استیل یا مس قلع اندود با گنجایش

ههای   دارای دو همزن پارویی است. در اثر حرارت و هوادهی پهروتئین 

دهند. به مخلوط حاصهل   سفیده دناتوره شده و تشکیل کف پایدار می

در ایهن پاتیهل طهی     [.3شود ]  سفید چاشنی گفته می در این وضعیت

ههای   شود. دیگ سیاه چاشنی به گز تبدیل می ،دهی هوادهی و حرارت

تواننهد بهه دو طریهق مهداوم و غیهر مهداوم و تحهت فشهار          پخت مهی 

دمای پخهت بهرای    دهی نمایند. اتمسفریک یا خلاء، فراورده را حرارت

یازمند پخهت در دمهای پهایین    هایی نظیر پاستیل و تافی که ن فراورده

هها و برخهی آب    هایی نظیر شربت و برای فراورده ċ 77-122 هستند،

در نظهر   ċ 138-148  ها که نیازمند پخت در دمای بالا هسهتند  نبات

دقیقه تا رسهیدن   20مر  به مدت  همزنی سفیده تخم شود. گرفته می

زن را بهه  ههای همه   کند. تیغهه  به کف یکنواخت و پایدار ادامه پیدا می

 سازند. دار می منظور افزایش جریان طولی در مخزن به صورت شیب

 پيچ های فراوری گز انگشت دستگاه -3

هههای قابههل کههاربرد در فههراوری گههز   برخههی از دسههتگاه (1)در شههکل

پیچ نشان داده شده اسهت. تهانکر ذخیهره گلهوکز، مخزنهی بهه        انگشت

 90ای پلاسهتیکی  ه  تن  از جنس آهن گالوانیزه است. بشکه 15حجم 

شوند. پاتیل مادر،  کیلویی برای انتقال گلوکز به پاتیل مادر استفاده می

باشهد. بهه ایهن     دیگ مخصوص اختلاط مواد اولیه و تهیه شهربت مهی  

شود. این دیهگ از   ساز نیز گفته می کن شربت دیگ، میکسر یا مخلوط

پ جداره همهراه بها یهک موتهور و پمه      جداره یا سه یک بدنه استیل دو

 ای تشکیل شده است.   دنده

 پاتيل پخت      -3-1  

پاتیل پخت، دیگی از جنس آلومینیوم، استیل یا مهس قلهع انهدود بها     

ترین  [.  ساده3کیلوگرم با دو همزن پارویی است ] 80-120گنجایش 

 150تها   20نوع همزن پارویی دارای تسمه استیلی است که با سرعت 

% قلهر مخهزن دسترسهی    70 تها  50دور در دقیقه همزنی کرده و بهه  

دهی، سیاه چاشنی به گز بهه   دارد. در این پاتیل طی هوادهی و حرارت

و غیهر   توانند به دو طریهق مهداوم   های پخت می شود. دیگ تبدیل می

دههی نماینهد.    ورده را حهرارت ایا خلاء، فهر  مداوم و تحت فشار اتمسفر

ر جریهان  جداره هستند که بهین دو جهداره بخهار د    ها معمولاً دو دیگ

مستقیم به مواد درون دیگ انتقال دههد.   است تا حرارت را به طور غیر

ها را تحت خلاء به کار گرفت. بهرای   توان دیگ از طریق پمپ خلاء می

ها را در کنار یکدیگر قهرار داده   توان دیگ جلوگیری از اتلاف انرژی می

گ و از بخارات حاصل شده از دیگ قبلی برای فراوری مهواد درون دیه  

مهر  تها    بعدی استفاده نمود. در کنار تهیه شربت، همزنی سفیده تخم

ههای همهزن را    یابد. تیغه یابی به کف یکنواخت و پایدار ادامه می دست

دار  بههه منظههور افههزایش جریههان طههولی در مخههزن بههه صههورت شههیب

   سازند. می

 سيل -فيل -دستگاه فرم -3-2

باشد. کلیه مراحل  میسیل، یک خط تولید کامل   - فیل -دستگاه فرم

بنهدی شهامل دسهتگاه تولیهد ظهرف، دسهتگاه پهرکن،         یک خط بسته

دستگاه سیل، دستگاه وکیوم و دستگاه بهرش بهه صهورت همزمهان و     

سهیل،   -  فیهل  -فهرم  .سهیل وجهود دارد   -  فیل -یکجا در دستگاه فرم

بنهدی بسهیاری    باشد و در خلوط بسهته  دارای تنوع کاربری بالایی می

 کهلاب،  یچیا همان ساندو سرد یچساندوبندی  ولید و بستهنند خط تما

کهار   بهه  بنهدی مربها   غذاهای آماده به طبخ و دسهتگاه پهرکن و بسهته   

بهها توجهه بههه رونهد توسههعه مهداوم، تولیدکننههدگان نیهاز بههه      رود. مهی 

ای دارنهد تها بتواننهد     شهده   بنهدی مهدرن و تضهمین    آلات بسته ماشین

تهر و بها هزینهه     ی مهدت زمهان کوتهاه   هایی با کیفیت بالاتر را طه  بسته

عملیاتی بسیار پایین تولید نمایند. هدف استفاده از چنین سیسهتمی،  

باشهد. بهه    ای اسهتریل مهی   در کنار کاهش زمان تولید، تولید فهراورده 

های انجام گرفته توسط این دستگاه، بهه   همین منظور، تمامی عملیات

تریل انجهام  صورت خودکهار و مهداوم درون یهک محفظهه بسهته اسه      

پهذیری ایهن سیسهتم بهالاتر از      گیرد. از طرف دیگر قابلیت تلبیهق  می

سیل به دو دسته اصلی -فیل-های ناپیوسته است. دستگاه فرم سیستم

شوند. نهوع عمهودی دسهتگاه بهرای بسهته       عمودی و افقی تقسیم می

بندی مواد مایع و جامد به کار رفته و در صهنایع غهذایی کهاربرد دارد.    

های متنهوع بها امکهان     ی دستگاه با توجه به دارا بودن پرکنندهنوع افق

بندی طیف وسهیعی از   کنترل میزان ماده پر شده در بسته، برای بسته

 [.4مواد مختلف کاربرد دارد]

 دستگاه شستشو و استریل شيشه-3-3

های مکانیزه  ای بایستی از دستگاه در صورت استفاده از ظروف شیشه 

تا ظروفی با حداکثر پاکیزگی و حداقل آسهیب   شستشو استفاده نمود

 304ها از اسهتیل   بندی داشته باشیم. این دستگاه مکانیکی برای بسته

با دو منلقه استریل بخار و آب جوش تشکیل شده و مجهز به شهوت  

 80و عهر    360کیلهووات و طهول    1فهاز بها ولتهاژ     3برگردان، بر  

 [.  5باشند ] سانتیمتر می
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 کن دستگاه پرُ-3-4

دستگاه پرکن مایعات نیمه اتوماتیک، جههت پرکهردن انهواع مایعهات     

در ظهروف مختلهف کهاربرد دارد. مهوارد کهاربرد آن در       رقیق و غلیظ

باشد که راندمان تولید پایین است. اساس کارکرد دسهتگاه   مواقعی می

تواند وزنهی ماننهد پهرکن آب رادیهاتور و آب      پرکن نیمه اتوماتیک می

پیسهتونی ماننهد    یاالکل  ودو   مانند پرکن نتریفیوژیسا پمپیاسید، 

   .باشدپرکن عسل یا مربا 

اتوماتیک مایعهات غلهیظ دارای سیسهتم پرکهردن بها       تمامپرُکن 

 فهراورده باشهد و در صهورتی کهه     های مخصوص مایع غلیظ مهی  پمپ

دارای شیره چسبناک و کف باشد مانند پرکن شهیره خرمها، نبایهد از    

اده نمود زیهرا ههم تمیهز کهردن دسهتگاه پهرکن       پمپ پیستونی استف

سخت خواهد شد و هم به دلیل وجهود شهیره چسهبناک، اورینهگ و     

شهوند و گیهر افتهادن     ها دارای خرابهی زیهاد مهی    های پیستون پکینگ

باشهد. امها در پهرکن عسهل و      سیلندر و پیستون نیز از معایب آن مهی 

در  [.5دارد]پرکن مربا استفاده از سیسهتم پیسهتونی قابلیهت سهاخت     

پهیچ بهه    بنهدی بها گهز انگشهت     حال حاضر روند پر کردن ظروف بسته

گیرد. معایب پرکن دستی بالا رفهتن احتمهال    صورت دستی انجام می

آلودگی این فراورده پروتئینی شیرین و زمهانبری عملیهات پهر کهردن     

باشد. از طرف دیگر پیشنهاد یک سیستم پرکن مناسب که بتوانهد   می

ده و به شدت غلیظ این فراورده غلبه کهرده و آن را بهه   بر بافت چسبن

های تخصصهی اسهت.    صورت اتوماتیک وارد ظرف کند نیازمند بررسی

هههای پههرکن رومیههزی مههورد اسههتفاده بههرای  شههاید بتههوان از دسههتگاه

روی عملیهات پهر   های اولیهه   لاتی جهت انجام بررسیاسپریدهای شک

 پیچ استفاده نمود. کردن گز انگشت

 
صنعتی گز  های مورد استفاده در تولید نیمه نمونه دستگاه: (1)شكل 

 [5] پیچ انگشت

 بندی مناسب انتخاب ظروف بسته -4

بنهدی،   خصوصیات فراورده، شرایط نگهداری و توزیع و در نهایت بسته

سه عامل کلیدی در ارتقا یها کهاهش مانهدگاری فهراورده بهه حسهاب       

ی باشهد کهه فهراورده را در برابهر     ا بندی باید به گونه [. بسته6آیند] می

 [.7های فیزیکی، شیمیایی و میکروبی حفظ نماید] آلودگی

 ها پلاستيک-4-1

بندی مورد کاربرد در صنعت غهذا شهامل پلاسهتیک،     عمده مواد بسته

باشند. علت مصرف بهالای   پلاستیک و ور  قلع اندود می-کاغذ، کاغذ

هها   ارایی بهالای آن کاغذ و پلاستیک در صنعت غذا، قیمت پایین و که 

باشد. با این حال امکان مهاجرت اجزای پلاستیک و کاغذ به درون  می

بنهدی بهه    ماده غذایی وجود دارد. بسته به مقدار مهاجرت ماده بسهته 

درون ماده غذایی، شاهد تغییهر در علهر و طعهم و حتهی مخهاطرات      

سلامتی خواهیم بود. خصوصیات ماده غذایی و شهرایط نگههداری آن،   

[. عیههب عمههده  8میههزان ایههن مهههاجرت حههائز اهمیههت اسههت]    در

هههای  ناپههذیری بههوده کههه آلههودگی  ههها، زیسههت تخریههب  پلاسههتیک

هها   محیلی را به دنبال دارد. یکهی دیگهر از مزایهای پلاسهتیک     زیست

تهوان مهواد غهذایی را     ها است. می انرژی مصرفی پایین جهت تولید آن

در ظهروف پلاسهتیکی   هها بهرای مهدت طهولانی      بدون نیاز به افزودنی

زنی بر روی ظهروف   نگهداری نمود. لازم به ذکر است که نرخ برچسب

هها،   آمید، پلی اولفهین  ها شامل پلی پلاستیکی بالاست. انواع پلاستیک

کلرایهد   وینیهل  ترفتهالات، پلهی   اتهیلن  پهروپیلن، پلهی   کربنهات، پلهی   پلی

 ای ماده ود،ش می شناخته نایلون عنوان به اغلب که آمید باشند. پلی می

 در برابر اکسیژن تشهکیل  قوی سدی که است بالا ذوب نقله با بادوام

 جهذب  یها  حهل  خهود  در را اسهیدی  غهذاهای  یها  روغن چربی، و داده

شهدگی   خم سوراخ شدن، خراش، برابر در همچنین ماده این کند. نمی

همچنین ظروف پلاستیکی از این جنس . است خوردگی مقاوم و ترک

تهرین پلیمرههای    ، پرمصرفها الفین پلییوگذاری دارند. قابلیت مایکروو

پلیمهر بها    دو ،(PP) پهروپیلن  و پلهی  (PE) اتهیلن  پلهی  صنعتی هستند.

به شمار  (POs) الفین پلی، بندی مواد غذایی بیشترین استفاده در بسته

، سههبکی، مکههانیکی و شههیمیایی آینههد. هههر دو از مقاومههت    مههی

. علاوه بر مزایای للوبی برخوردارندپذیری، و کارایی پردازش م انعلاف

اگرچه شفاف بوده اما  PP ها نیز پایین است. ذکر شده، هزینه تولید آن

 یغهذا فراوری بندی گوشت تازه و  برای بسته .ممکن است رنگی باشد

مهوادی  بنهدی   بسته در استفاده کرد. توان از آن می آماده در مایکروویو

 کهن اسهت قابهل بازیافهت باشهد.     پهروپیلن مم  ، پلهی غیر از مواد غذایی

( یهک پلاسهتیک سهبک، محکهم، منعلهف،      PETترفتالات ) اتیلن پلی

غذا و  ، گوشت سرد، پیش بادوام و قابل بازیافت است. سبزی تازه، میوه

ای دارند معمولاً در ایهن   بندی شیشه سایر مواد غذایی که نیاز به بسته

وپلاستیک شفاف، یک ترم ،کربنات پلیشوند.  بندی می پلاستیک بسته

مقاوم در برابر حهرارت و بهادوام اسهت. بهرای محافظهت از محتویهات       
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پزشکی استریل در برابر خراش، حهلال و ههوازدگی از ایهن     های بسته

آب قابل استفاده مجهدد تجهاری و    های . بلریشود استفاده می پلیمر

کلرایهد یهک    وینیل پلی. شود های غذای کودک نیز شامل آن می بلری

دارای مقاومت خوب، پایداری  .ارزان با کاربردهای گسترده است پلیمر

روغن و چربهی  و ممانعت از نفوذ اکسیژن  به ابعادی عالی، نفوذپذیری

های غذا و نوشیدنی و  تیوب .باشدمنعلف بوده و ممکن است سفت یا 

برای نعناع تنفسی و آدامس از ایهن  شبیه حباب، بندی  همچنین بسته

 .[1اند]  پلیمر ساخته شده

 فلزی ظرف -4-2

ههای   استفاده از ظروف فلزی در صنعت غذا که عمهدتاً از جهنس ور   

بنهدی مزایها    قلع اندود و آلومینیومی هستند نیز، مانند سایر مواد بسته

پهذیری نسهبتاً دشهوار از     و معایب خاص خود را دارد. وزن بالا و شکل

رطوبهت و گازهها،   بندی بوده و نفوذناپهذیری بهه    معایب این ماده بسته

استحکام و مقاومت در برابر حرارت، خوردگی و فشار از مزایای آن بهه  

بنهدی غهذایی، از    بسهته  تمهام مهواد   بهین  در [. فلزات9روند] شمار می

پذیری بیشتری برخوردار بوده و قابلیت بازیافهت دارنهد.    قابلیت تلبیق

بیعهت  در ط و ای بهوده  نقره سفید رنگ به وزن سبک فلزی آلومینیوم

 در آن کارآمهد  العهاده  فهو   ناپهذیری  نفوذ. دارد وجود آلومینا صورت به

 آلومینیهوم  اکسهید  دلیهل  بهه  شهیمیایی  مواد و رطوبت دما، هوا، برابر

 دههد  می اجازه آن عالی خواری چکش دیگر، فلزات اکثر برخلاف. است

 مهاده  شود؛ نوَرَد یا شده شده، تا تبدیل نازک های ورقه به راحتی به تا

 بهه  آن تبهدیل  و بازیهابی  چهرا کهه   بهوده  مجهدد  اسهتفاده  برای خوبی

در  آن متعهدد  آلیاژههای  و آلومینیهوم . اسهت  آسان نوآورانه محصولات

 بنهدی معمهولاً   بسهته  اههداف  برای. هستند ها مقاوم برابر بیشتر آسیب

 گهران  هزینهه  آلومینیوم اصلی معایب. شود می داده پوشش آلومینیوم

 جوشهکاری  قابلیهت  عهدم  و استیل مانند دیگر فلزات با مقایسه در آن

 فویهل . کند می مناسب نشکن ظروف ساخت برای فقط را آن که است

 در اسهتفاده  مهورد  آلومینیهوم  انهواع  تهرین  رایهج  آلومینیهومی  قوطی و

 طهرف  هستند. در تولید قوطی قلهع انهدود، دو   غذایی مواد بندی بسته

قلع، . شود می پوشانده قلع از نازک ای کربن با لایه کم استیل صفحات

کند. بهرای تقویهت مقاومهت بهه      استیل را در برابر خوردگی مقاوم می

 ههای  گهروه ) مختلهف  های رزین با معمولاً قلع خوردگی استیل، ظروف

لهع  قشهوند. ور    دهی می پوشش( وینیل و اولئورزین و اپوکسی فنولی

خهوردار  بر بهو  و نهور  گاز، رطوبت، کنندگی بالا در برابر ممانعت اندود از

 درزبنهدی هرمتیهک   و حرارتی امکان تیمار است. پایداری حرارتی بالا

 .  [1آورد] را برای ور  قلع اندود فراهم می

 کاغذ-4-3

شود تا ماده غذایی کیفیت خود را حفظ  بندی مناسب سبب می بسته 

کرده و در کنار آن، از ایمنهی و مانهدگاری مللهوبی برخهوردار شهود.      

مهدت مهاده    ی بر پایه کاغذ معمولاً بهرای مانهدگاری طهولانی   بند بسته

کننهدگی و   غذایی در اولویهت نیسهت چهرا کهه خصوصهیات ممانعهت      

بنهدی از   پایداری حرارتهی پهایینی دارد. بها ایهن حهال صهنعت بسهته       

کننهدگی کاغهذ، اعهم از     هایی جهت بهبود خصوصهیات ممانعهت   روش

 [.10گیرد] دهی آن با لاک، موم یا رزین بهره می پوشش

 شيشه -4-4

 نهدارد  وجهود  متحرکهی  و آزاد الکترون برخلاف فلزات، در شیشه هیچ

بنهدی   به همین دلیهل، مهواد بسهته   . کند جذب را نور انرژی بتواند که

 صههنعت شههده در درون شیشههه بههه خههوبی قابههل مشههاهده هسههتند. 

 ماسهه  کنهد.  مهی  ای گسهترده  استفاده آهک سودا شیشه از بندی بسته

 کلسهههیم کربنهههات ،(ذوب عامهههل) سهههدیم کربنهههات ،(سهههیلیس)

 ههم  بها  بهالا  دمهای  در( کننهده  سهخت  عامل) آلومینا و( کننده سخت)

 طول در. شود می ریخته ها قالب در شدن سرد از پیش  و شده ترکیب

 از تها  شهده  کهاری  روغهن  و روکهش  باید ای شیشه ظرف تولید، یندافر

بنهدی،   ماده بستهشود. مزایای شیشه به عنوان  جلوگیری سلح زبری

، عدم اثرگذاری بر علهر و طعهم   عدم تخلخلشامل جذابیت ظاهری، 

تهر فهراورده    ماده غذایی، قابلیت بازیافت نامحدود و ماندگاری طهولانی 

تهوان انهرژی    باشد. در کنار مزایای ارزشمند شیشهه، مهی   درون آن می

-foodبالای مصرفی طی تولید، هزینه بالای حمهل، شهکننده بهودن،    

print  بالای کربن و عدم امکان بازیافت در صورت آلودگی به چسب و

 .  [1برخی ترکیبات دیگر را به عنوان معایب آن برشمرد]

با توجه به توضیحاتی که در بخش قبل در رابله با بافت و اجزای 

بنهدی آن طبهق    پیچ ارائهه شهد بهرای بسهته     دهنده گز انگشت تشکیل

از سه نوع ماده بسته بندی شیشهه،  توان  بررسی منابع انجام گرفته می

 پلاستیک و ور  قلع اندود استفاده نمود.  

ههای حهاوی    پیچ و سهایر فهراورده   موضوع حائز اهمیت در انگشت

مر ، حفظ ایمنهی و خصوصهیات عملکهردی فهراورده، در داخهل       تخم

باشد. به جهت حضهور سهفیده    بندی و در طول نگهداری آن می بسته

پیچ، هر عامل اثرگذار بر مانهدگاری سهفیده،    مر  در داخل انگشت تخم

پیچ نیز تاثیرگذار خواههد بهود. دمهای نگههداری،      بر ماندگاری انگشت

بندی و وضعیت بار میکروبی سفیده در مانهدگاری آن   ماده و نوع بسته

ههایی نظیهر اهُمیهک، فشهار      توان از تکنولهوژی  کنند. می نقش ایفا می

( جههت  UHTلیزاسهیون فرادمها )  ( و استریHHPهیدرواستاتیک بالا )

[. 8ای و ایمنی سفیده بههره بهرد ]   بهبود خصوصیات عملکردی، تغذیه

بندی نیهز نقهش بهه     های فراوری سفیده، ماده بسته در کنار تکنولوژی

 کند. سزایی در ماندگاری آن ایفا می

اند کهه   مر  به این نتیجه رسیده در بررسی ماندگاری سفیده تخم

بندی شیشه، پلاستیک و قوطی قلع انهدود،   ده بستهاز میان سه نوع ما

باشهد. مانهدگاری سهفیده     بندی برای آن شیشه می بهترین ماده بسته

روز تخمین زده شهده اسهت. همچنهین پلاسهتیک بها       8درون شیشه 
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ترین مهدت مانهدگاری را بهرای آن     روز، کوتاه 5حفظ سفیده به مدت 

مر  در فرمولاسهیون گهز    کند. با توجه به وجود سفیده تخم تامین می

( یها  mm 2ای )ضهخامت   بندی شیشه پیچ، بهتر است که بسته انگشت

بنهدی پلاسهتیکی    ( جایگزین بسهته mm 4/0ور  قلع اندود )ضخامت 

(PET ضخامت :mm 5/0     .شوند که هم اکنهون در بهازار رایهج اسهت )

های ملالعاتی حاکی از این مللب است که مانهدگاری   همچنین یافته

البتهه لازم بهه ذکهر     .اسهت  ċ 10بیشهتر از   ċ 4ایع در دمای سفیده م

است که در خصوصیات کف کردن سفیده تفهاوت معنهاداری بهین دو    

شههود گههز  دمههای نگهههداری مههذکور مشههاهده نشههد. لههذا توصههیه مههی

پیچ نیز در یخچهال نگههداری شهود چهرا کهه حهاوی سهفیده         انگشت

   ċ 10ر دمای مر  است. درصد سودوموناس و اشرشیای سفیده د تخم

% و درصد بیفیدوباکتریوم و اشرشهیای   21/11% و  79/21، به ترتیب 

 [.8% بدست آمده است] 40/30% و  72/17، به ترتیب  ċ 4در دمای 

مهر  مهایع    تغییر جمعیت باکتریهایی سهفیده تخهم    (2)در شکل 

بندی نشهان   بندی شده در سه نوع ماده بسته همگن و پاستوریزه بسته

مهر  مصهرفی در    است. لازم به ذکر است کهه سهفیده تخهم   داده شده 

شهود معهادل    پیچ نیز مایع بوده و دمایی که بر آن اعِمهال مهی   انگشت

باشد. میزان کهف کهردن    می ċ 60-65 مر  دمای پاستوریزاسیون تخم

پیچ با کیفیت بالا دارای اهمیت است چهرا   سفیده نیز در تولید انگشت

کند. همانلور که مشاهده  آفرینی می گیری بافت آن نقش که در شکل

بنهدی   ای دیرتهر از بسهته   بندی شیشه شود رشد باکتریایی در بسته می

بندی ور  قلع اندود نیهز   شود و در مقایسه با بسته پلاستیکی آغاز می

تری برخوردار است. بنهابراین شیشهه    از سرعت رشد باکتریایی آهسته

بنهدی دیگهر    دو ماده بسته تر از مر ، موفق در محافظت از سفیده تخم

 [.8عمل کرده است]

 

 
مر   بندی متفاوت بر جمعیت باکتریایی سفیده تخم اثر مواد بسته :(2شكل )

 [8] مایع پاستوریزه همگن شده

پههیچ جهههت  شههود کههه تولیدکننههدگان سههنتی انگشههت پیشههنهاد مههی

تهر   های کیفی مللوب مر  برخوردار از ویژگی مندی از سفیده تخم بهره

مهر  مهایع پاسهتوریزه را     های خود، تخم تر، در آینده در کارگاه یمنو ا

داری کنند کهه بهه صهورت سهنتی و بها       های پوسته مر  جایگزین تخم

بنهدی   مهر  بسهته   شوند. سفیده تخهم  مخاطرات بالا در بازار عرضه می

پهیچ و   شده در بازار، پاستوریزه و همگن شده لذا ههم ایمنهی انگشهت   

آورد و ههم کهاربری    مر  را فراهم مهی  مبتنی بر تخمهای  سایر فراورده

نماید. علاوه بر این، حمهل   ها تسهیل می آن را در فرمولاسیون فراورده

مهر  پوسهته دار اسهت.     تر از تخهم  بندی شده آسان و نقل سفیده بسته

شوند کهه بهه    زده نیز در بازار عرضه می مر  هم های تخم امروزه سفیده

را بهرای کسهب و کارههای کوچهک تسههیل       هها  نوعی مدیریت کارگاه

[. از طرف دیگر تولیدکنندگانی که تمایل بهه تولیهد حلهوا    8کنند ] می

زرده ندارنههد دیگههر مجبههور بههه تولیههد اجبههاری آن در کنههار تولیههد    

پیچ نبوده و یا نیازی ندارند که زمان و انرژی خود را ههدر داده   انگشت

ای جدا شده بگردند تها  ه و به دنبال خریدار مناسب جهت فروش زرده

 تر به فروش رسانند. ها را به قیمت پایین  ناگزیر آن

پهیچ شهربت    ترین ماده اولیه مصهرفی در تولیهد گهز انگشهت     مهم

گلوکز است. بنابراین، عوامل مؤثر بهر مانهدگاری ایهن مهاده نقهش بهه       

پیچ خواهنهد   سزایی در مدت ماندگاری فراورده نهایی یعنی گز انگشت

رین عامهل اثرگهذار در مهدت مانهدگاری شهربت گلهوکز       ت داشت. مهم

کهنش   ای شدن غیر آنزیمی مایلارد است. این واکنش طی بهرهم  قهوه

پیونهدد. مهایلارد بهه     میان اسیدهای آمینه و قندهای احیا به وقوع می

ای فهراورده   جهت اثرگذاری بر رنگ، علر و طعم، بافت و ارزش تغذیه

قهدار اکسهیژن بهر وقهوع مهایلارد      حائز اهمیت است. فشهار گازهها و م  

ای شهدن در شهربت گلهوکز     مؤثرند. با افزایش اکسیژن سهرعت قههوه  

بنهدی   یابد. طبق ملالعات صهورت گرفتهه سیسهتم بسهته     افزایش می

اند مدت ماندگاری شربت گلوکز نگهداری   توانسته MAPتحت خلاء و 

گاری را به میزان مللوبی ارتقا دهند. مدت مانهد   ċ 45شده در دمای 

 15، از  ċ 45بنهدی شهده تحهت خهلاء در دمهای       شربت گلوکز بسته

بندی شربت گلوکز تحت شرایط  هفته افزایش یافت. بسته 26هفته به 

MAP  اکسهیژن  10% نیتهروژن و  90% نیتروژن و یا ترکیهب  100با %

هفتهه   2-4، بهه میهزان   ċ 45نیز مدت ماندگاری شربت را در دمهای  

گونهه رنگهی در شهربت گلهوکز      است که هیچ افزایش داد. لازم به ذکر

 26طهی   MAPاتمسفری و شرایط بندی شده تحت خلاء، تحت  بسته

توان نتیجه گرفت که با افزایش  مشاهده نشد. می 25ċهفته در دمای 

بنهدی در حفهظ    دمای نگهداری شربت، اثر شهرایط اتمسهفری بسهته   

 [.6کند ] ای پیدا می کیفیت و نگهداری شربت افزایش قابل ملاحظه

بنهدی،   در کنار سودمندی استفاده از شیشه به عنوان ماده بسهته 

سنگینی و هزینه بالای خریداری و حمهل آن بهرای تولیدکننهده و در    

کننده، انتخاب ایهن مهاده    نهایت افزایش قیمت تمام شده برای مصرف

بنهدی بها چهالش     بندی را به عنوان گزینه اول انتخابی برای بسته بسته

کند. لذا در ادامه به جهت مزایهایی اعهم از وزن کهم، قیمهت      روبرو می
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مناسب، قابلیت دسترسی زیاد و طیف گسترده خصوصیات فیزیکهی و  

باشهند بهه بررسهی مهواد      های پلاستیکی دارا مهی  بندی نوری که بسته

پلیمهری بها خصوصههیات ارتقها یافتههه خهواهیم پرداخههت کهه معایههب      

دار از مزایهایی باشهند کهه آن    پلیمرهای متداول را نداشهته یها برخهور   

بنههدی حههال حاضههر را  معایههب را پوشههش دهنههد. عمههده مههواد بسههته

پذیر نبوده و بهرای   دهند که زیست تخریب هایی تشکیل می پلاستیک

زا هسهتند. بهه همهین دلیهل،      زیست و سهلامت انسهان آسهیب    محیط

هایی با قابلیت زیسهت    صنعت غذا تصمیم گرفته است که به پلاستیک

ههای سهنتی دسهت پیهدا      پذیری جهت جایگزینی با پلاستیک تخریب

 کند.  

علت اسهتفاده عمهده از مهواد پلیمهری، خصوصهیات مکهانیکی و       

هاسهت. مقاومهت در برابهر خهوردگی و      حرارتی مللوب و وزن کهم آن 

بندی با استفاده از این مواد، دلایل دیگهر کهاربری    سهولت تولید بسته

بندی است. با این حهال، اسهتفاده    وسیع مواد پلیمری در صنعت بسته

ههای بهالای بازیافهت،     های سنتی مخاطراتی اعم از هزینه از پلاستیک

ها، پراکنده شدن  محیلی ناشی از انهدام و دورریزی آن آلودگی زیست

ها به زنجیره غذایی را به دنبال  ها در محیط و ورود آن میکروپلاستیک

 [.7خواهد داشت]

بندی مهواد   مللب است که برای بسته بررسی منابع حاکی از این

پهذیر در مقایسهه بها سهایر مهواد       های زیست تخریب غذایی، پلاستیک

ههای   تولیهد جههانی پلاسهتیک   تهر هسهتند.    بندی بسیار مناسب بسته

 47کهه   ه اسهت میلیون تن برآورد شهد  11/2، 2020زیستی در سال 

بها   ت.بندی مورد استفاده قرار گرفته اس درصد آن توسط صنعت بسته

محیلههی و  ههها، فقههدان آگههاهی زیسههت ایههن حههال، بههه دلیههل هزینههه

های تکنولوژیکی همچنان استفاده از پلیمرهای غیر زیسهت   محدودیت

پهروپیلن و   اسهتایرن، پلهی   هها، پلهی   اتهیلن  پذیر شامل انواع پلی تخریب

 [.7بندی ادامه دارد] اتیلن ترفتالات در صنعت بسته پلی

تهر   بوهیدرات به دلیل هزینه تولید پایینهای بر پایه کر بندی بسته

پذیری و قابلیت دسترسی بیشتر، توجه بیشتری را در  ، زیست تخریب

انهد.   بنهدی بها پایهه زیسهتی بهه خهود اختصهاص داده        میان مواد بسته

رسانند. جالب است  ای را به حداقل می بیوپلیمرها نشر گازهای گلخانه

مرههای بهر پایهه سهوخت فسهیلی      تر از پلی که بدانید بیوپلیمرها ارزان

(، پلهی  PCL(، پروکهاپرولاکتون ) PLAباشند. پلی لاکتیک اسهید )  می

( جهزو بیوپلیمرههای پرکهاربرد بهه شهمار      PHBهیدروکسی بوتیرات )

 [.7روند ] می

 زنی برچسب-5

 اخهل گذاری دبرچسب  از روشی تحت عنوان 1زنی امروزه برای برچسب

داخهل   ابتهدا برچسهب  یهن روش  ا درکنند.  استفاده می 2(IML)قالب 

 
1
Labeling  

2In Mold Labeling  

 

بها  بهه روش دمهش یها تزریهق     سهپس ظهرف    شود. قالب قرار داده می

شهود بهه    بخشی از بدنه ظهرف مهی   برچسبو  شدهیکپارچه  برچسب،

را از بدنهه ظهرف جهدا     برچسهب توان  وجه نمی نحوی که دیگر به هیچ

به داخهل   برچسبو از جمله انتقال  وردهافرکرد. کل مراحل تولید این 

مهواد  شهود.   ب توسط ربات و بدون دخالت عامل انسانی انجهام مهی  قال

ایهن  [. 11های پلی اولفینی هستند] از جنس فیلم IMLدهنده  تشکیل

زنهی، جهایگزین جدیهدتر و برتهری بهرای چهاپ        برچسبروش جدید 

هههای قههدیمی انههواع برچسههب زدن  مسههتقیم روی ظههروف و یهها روش

های گهز   بندی ر روی بستهزنی ب دو نوع برچسب (3). در شکل باشد می

پیچ نشان داده شهده اسهت. تحقیقهات نشهان داده اسهت کهه        انگشت

را در مقایسههه بهها  IMLهههای بهها برچسههب   بنههدی مشههتریان، بسههته

هها پیهدا    تهر در قفسهه   ههای دارای برچسهب سهنتی سهریع     بندی بسته

ها از نظر آماری  کردند. با این حال، این سرعت در پیدا کردن بسته می

برچسهب سهنتی،   بهه همهان انهدازه     IML نبهوده و برچسهب   معنهادار 

کنهد. محققهان چنهین     جهذاب جلهوه مهی   تأثیرگذار، محرک، جالب و 

استدلال کردند که به واسله جدید بودن نوع برچسهب ایهن تفهاوت،    

بهه صهورت    IML روشانهواع   (4)[. در شهکل  12قابل پذیرش اسهت] 

ی همههراه بهها دمههش بههرا  IMLشههماتیک نشههان داده شههده اسههت.  

زنهی روی   بها تزریهق بهرای برچسهب     IMLزنی روی بلری و  برچسب

 شود. ظروف استفاده می

 

 
 زنی ( و برچسببالا) IMLزنی با روش  برچسب :(3شكل )

 [13(]پایینبا فشار مکانیکی )
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 پيچ انگشتهای مشابه گز  فراورده -6

اسهپرید   ناولین فراورده مشابه خامه مارشمالو نام دارد و تحهت عنهاوی  

 شهود.  نیهز معرفهی مهی    2و کف مارشهمالو  1مارشمالو، خمیر مارشمالو

پهیچ در ایهن    تفاوت عمده در فرمولاسیون خامه مارشمالو و گز انگشت

ها مانند صمغ زانتهان   است که در تولید خامه مارشمالو از برخی صمغ

شود. روند تولید این دو فراورده نیز تها حهد زیهادی بها      ز استفاده مینی

نیهز    3یکدیگر مشابه است. مواد اصلی و بافت نوقای مایع یا خمیر نوقها 

هها   بنهدی ایهن فهراورده    (. بسته5باشد )شکل  پیچ می مشابه گز انگشت

ای انتخهاب و طراحهی شهوند کهه بتواننهد فهراورده را از        باید به گونهه 

های میکروبی و رطوبت محافظت نمایند. ظروف دارای دهانهه   آلودگی

بنهدی بهرای خمیهر مارشهمالو و      ترین نوع بسته باز پلاستیکی متداول

و ( EPDH)اتهیلن دانسهیته بهالا     شهوند. پلهی   نوقای مایع محسوب مهی 

( بهترین انواع پلاستیک بهرای محافظهت فهراورده در    PPپروپیلن ) پلی

ترفتالات مهات   اتیلن ای از موارد نیز از پلی رهبرابر رطوبت هستند. در پا

(DHP )   برای ممانعت از مهاجرت رطوبت و حفظ رنهگ و جلهوگیری از

هها نشهان داده    گردد. بررسهی  افُت کیفیت خمیر مارشمالو استفاده می

ها به دلیل حفظ کیفیت فراورده مهورد قبهول    بندی است که این بسته

انلور کهه در شهکل مشهاهده    [. همه 15اند] کنندگان واقع شده مصرف

بندی ظاهری ایهن سهه فهراورده بها      شود مشابهت زیادی بین بسته می

پسهندی   یکدیگر وجود دارد. قابل ذکر است که در جهت افزایش بهازار 

پههیچ نیههاز بههه اسههتفاده از   فههراورده مغههذی و ارزشههمند گههز انگشههت 

تهوان گهز    باشهد. بهه عنهوان مثهال مهی      تهر مهی   های متنوع بندی بسته

نفره و با درپوشی از فویل آلومینیهومی   بندی تک پیچ را در بسته شتانگ

 
essrp sllla hsraM 1 

2Marshmallow fluff  
elsasa hsraM3 

 

تهوان   در کنار کراکرها به عنوان وعده صبحانه ارائه نمود. همچنین، می

ای برای ارتقهای   های متنوع ظروف پلاستیکی و ظروف شیشه از شکل

بندی فراورده صادراتی بهره برد چهرا کهه از مسهائل     جلوه بصری بسته

بنهدی   پیچ سادگی و اندازه بزرگ ظهروف بسهته   انگشت  گزبندی  بسته

مهر  در تولیهد گهز     زمان با مصرف سفیده تخم ها هم است. در تولیدی

تهوان از   شهود. مهی   پیچ، زرده آن نیز تبدیل بهه حلهوا زرده مهی    انگشت

بنهدی ایهن دو    بندی دو قسمتی پلاسهتیکی بهرای بسهته    ظروف بسته

تهوان   بندی می نمود. در طراحی بستهفراورده در کنار یکدیگر استفاده 

به صورت خلاقانه از ظروف پلاستیکی عمودی و افقی کشهویی بهرای   

 (.5قرارگیری زیبای این دو فراورده کنار هم استفاده نمود )شکل 

 

 

 
بندی خامه مارشمالو و نوقای مایع همراه با  انواع بسته :(5شكل )

 [15های پیشنهادی ] بندی بسته

 گيری نتيجه -7

گیهری نمهود کهه     تهوان چنهین نتیجهه    با توجه به ملالعه حاضهر، مهی  

بنهدی مناسهبی جههت حفهظ      پیچ بسته بندی کنونی گز انگشت بسته

بنهدی   باشد با این وجود نیاز به نوآوری در اشَکال بسته کیفیت آن می

همچنهین، بهه   شهود.   به شدت احساس میاین فراورده زنی  و برچسب
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های یک یا دو نفره این فهراورده در بهازار،    بندی بستهدلیل عدم وجود 

 بخشی از ظرفیت فروش آن مورد غفلت واقع شده است.  
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